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Przedmiot

Kierunek studiéw
Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji
Studia w zakresie (specjalnosc)

Poziom studiéw
drugiego stopnia
Forma studiow
niestacjonarne

Rok/semestr

1/1

Profil studidow
ogdlnoakademicki

Jezyk oferowanego przedmiotu
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Wymagalnos¢

obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)
24 10
Cwiczenia Projekty/seminaria
8
Liczba punktéw ECTS
6
Wykfadowcy

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:
drinz. Krzysztof Zywicki

e-mail: krzysztof.zywicki@put.poznan.pl
tel. 61 647 59 90
Wydziat Inzynierii Mechanicznej

ul. Piotrowo 3, 61-138 Poznan, p 121

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:

Wymagania wstepne

Student ma podstawowg wiedze z zakresu zarzadzania produkcjg. Potrafi logicznie kojarzy¢ fakty,
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korzystac z informacji pozyskiwanych z dostepnych Zzrédet wiedzy. Rozumienie potrzeby uczenia sie i
pozyskiwania nowej wiedzy

Student powinien posiada¢ wiedze w zakresie roli i znaczenia systemoéw PPC (ang. Production Planning
and Control) stosowanych do wspomagania planowania i sterowania produkcjg oraz systemoéw CAx (ang.
Computer Aided x) wspmagajgcych prace technologéw. Umie zdefiniowaé znaczenie systemoéw
komputerowych z obszaréw PPC oraz CAx stosowanych w dzisiejszej erze informatyzacji.

Cel przedmiotu

Poznanie teoretycznych i praktycznych zagadnien z zakresu organizacji systeméw.
produkcyjnych.Poznanie na wybranych przyktadach funkcjonalnosci systemoéw PPC oraz CAx jako
narzedzi zwiekszajgcych wydajnos¢ techniczno-komunikacyjno-logistyczng i konkurencyjnosé
przedsiebiorstwa. Poznanie podstawowych metod akwizycji informacji stuzgcych rozszerzaniu
funkcjonalnosci popularnych systeméw komputerowych, w tym nowych (autorskich) aplikacji
wspomagajgcych zarzgdzanie w przemysle budowy maszyn.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

Student zna: charakterystyke systemu i procesu produkcyjnego, elementy systemu produkcyjnego
(struktura produkcyjna, rodzaje komérek produkcyjnych), réznice typdw produkcji (jednostkowa,
matoseryjna, seryjna, masowa), podstawowe formy organizacji produkcji, podstawowe parametry
przeptywu produkcji, metody sterowania produkcjg w réznym ujeciu organizacji systemow
produkcyjnych, rozwigzania w zakresie automatycznej identyfikacji danych w obszarze produkcji.

Student posiada podstawowa wiedze w zakresie funkcjonalnosci oraz zadan realizowanych przez
systemy klasy PPC (Planning Production and Control) oraz systemy klasy CAx (Computer Aided) jako
narzedzi zwiekszajgcych wydajnos¢ techniczno-komunikacyjno-logistyczng i konkurencyjnosc¢
przedsiebiorstwa.

Umiejetnosci

Student potrafi: zaproponowac forme i strukture organizacji produkcji dla réoznych typéw produkgji,
uwzglednié czynniki wewnetrzne i zewnetrzne majgce wptyw na przyjecie okreslonych zdolnosci
produkcyjnych, zaprojektowac elementy struktury produkcyjnej (forme, rodzaj) i zagospodarowanie
przestrzeni produkcyjnej (uktad komdrek produkcyjnych), obliczy¢ parametry przeptywu produkcji,
wyznaczy¢ zapotrzebowanie materiatowe dla programu produkcji, zaprojektowac przeptyw produkcji z
wykorzystaniem systemu kanban oraz teorii ograniczen, okresli¢ wymagania funkcjonalne systemdw
informatycznych dla zarzgdzania przeptywem materiatéw w systemie produkcyjnym, postugiwac sie
wspotczesnie dostepnymi systemami informatycznymi stuzgcymi do sterowania produkcjg. Student zna
pojecie sterowania produkcjg oraz potrafi przetozy¢ te zagadnienie na obszar produkcyjny (proces -
reakcja - sprzezenie zwrotne).

Kompetencje spoteczne
Rozumie znaczenie organizacji produkcji dla funkcjonowania przedsiebiorstwa

Potrafi samodzielnie rozwijaé¢ wiedze w przedmiocie
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Rozumie znaczenie informatyzacji produkcji dla funkcjonowania przedsiebiorstwa
Student potrafi dziata¢ w sposdb menadzerski w zakresie zarzadzania produkcjg oraz inzynierskim
w obszarze sterowania produkcjg (od strony "warsztatowej" - CAx, jak réwniez zarzadczej - PPC).

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny

Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposdb:
Wyktad:

Zaliczenie na podstawie egzaminu sktadajgcego sie z pytan zamknietych oraz otwartych punktowanych
w skali 0-6; egzamin jest zdany po uzyskaniu co najmniej 55% punktéw. Do egzaminu mozna przystgpic
po zaliczeniu laboratorium, w szczegdlnym przypadku przed zaliczeniem laboratorium, jezeli prowadzacy
stwierdzi, ze student ma szanse zda¢ przedmiot pozytywnie. Omdwienie wynikéw egzaminu. Egzamin
przeprowadzany jest na koniec semestru.

Laboratorium:

Zaliczenie na podstawie zadan wykonywanych podczas laboratorium oraz zadania koficowego. Student
musi uzyskac pozytywng ocene z wykonanych zadan.

Projekt: umiejetnos$ci nabyte w ramach zaje¢ projektowych beda weryfikowane przez referowanie
opracowanego przez studentow (w grupach) projektu oraz dyskusji dotyczacej pracy.

Tresci programowe

Wyktad:

1. System Produkcyjny, System Informatyczny, Zintegrowany System Informatyczny.
2. Réznice miedzy systemami PPC a CAx.

3. Integracja ERP i CAx.

4. Modut Zarzadzanie Jakos$cig w systemach klasy ERP a systemy klasy CAQ (Computer Aided Quality) do
sterowania produkcja.

5. Wybrane prezentacje w zakresie najnowszych rozwigzan informatycznych stuzgcych do sterowania
produkcja.

Definicje: system produkcyjny, proces produkcyjny.
Zdolnos¢ produkeyjna; czzynniki determinujgce planowanie zdolnosci produkcyjnych.

Struktura organizacyjna procesow produkcyjnych (forma organizacji, typ produkcji, rodzaje struktury
produkcyjnej).
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Zasady przestrzennej organizacji systemoéw produkcyjnych (lay-out), infrastruktura i wyposazenie
techniczne systeméw produkcyjnych. Uwzglednienie sytuacji projektowej (modernizacja lub
projektowanie nowych systeméw).

Pojecie sterowania produkcjg. Funkcje sterowania produkcja. Informacje w systemie sterowania.
Informacje w systemie sterowania: rodzaj informacji, doktadnosé informacji. Plany produkgji i
operacyjne. planowanie zapotrzebowania materiatowego MRP |, model zapaséw, poziom zamawiania).

Metody wewnatrz i miedzy komdrkowego sterowanie przeptywem materiatu.
Laboratoria:

Wykonanie zadan dot. sprzezenia zwrotnego JAKOSC KONCOWA WYROBU - PROCESY PRODUKCYJNE na
przyktadzie autorskiego systemu CAQ - KMESQ:

a) wprowadzenie danych

b) analizy 1-dziat

c) analizy wiele-dziatow

d) analizy jakos$¢ koricowa wyrobu-historia proceséw
Projekt:

Przedmiotem projektu jest zaprojektowanie systemu produkcyjnego dla okreslonych danych
wejsciowych zwigzanych z asortymentem i zapotrzebowaniem na wyroby, procesami technologicznymi,
zasobami produkcyjnymi. Projekt obejmuje dobdr zasobdw produkcyjnych, przyjecie typu i formy
organizacji produkgcji, projekt zagospodarowania przestrzeni produkcyjnej oraz systemu sterowania
przeptywem produkcji (przeptyw materiatéw i informacji).

Metody dydaktyczne
Wyktad:

Prezentacja multimedialna z wykorzystaniem projektora. Dodatkowe przykfady rysowane sg na tablicy.
Rozwigzywanie zadan. Dyskusja z grupa.

Laboratorium:

Praca przy stanowiskach komputerowych i rozwigzywanie zadan z wykorzystaniem autorskiego systemu
KMESQ, biezgce konsultacje i wyjasnienia na forum grupy z wykorzystaniem tablicy.

Projekt: rozwigzywanie praktycznych problemow, wyszukiwanie zrédet, praca w zespole, dyskusja.
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Bilans nakfadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 150 6,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 50 2,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 100 4,0
zaje¢ laboratoryjnych/¢éwiczen, przygotowanie do
kolokwiéw/egzaminu, wykonanie projektu)?

"niepotrzebne skresli¢ lub dopisa¢ inne czynnosci



